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Polyurethan Resin Transfer

Entwicklung von Verfahren und Anlagen

zur Herstellung von schlagzahen Composite-
Bautellen mit Polyurethan-Matrix

Ausgangslage

Das Resin Transfer Molding (RTM)
ist ein Harzinjektionsverfahren

zur Herstellung von faserverstark-
ten Kunststoffbauteilen. Es eignet
sich zur effizienten Herstellung von
strukturellen Bauteilen mit qualita-
tiv hochwertigen Oberflachen (feste
Formhalften), in mittleren bis ho-
hen Stuckzahlen. Der heutige Markt
verlangt jedoch kostenglinstigere
Harzsysteme mit besserer Schlag-
zahigkeit sowie ein grosseres Eigen-
schaftenspektrum (einstellbare
Eigenschaften) — gangige Polyester-
und Epoxidharze konnen diese An-
forderungen nicht erftillen. Mit dem
Einsatz von Polyurethan-Systemen
als Matrixwerkstoff und kompatiblen
Kernmaterialien fur Sandwichbautei-
le besteht die Moglichkeit, auf diese
Marktforderungen einzugehen.

Z1ele des Projektes

Im Rahmen dieses Projektes werden
Grundlagen geschaffen, um kiinftig
verstarkt Bauteile in der PUR-RTM
Technologie herstellen zu konnen.
Mit zwei Technologiedemonstrato-
ren — einem monolithischen Bauteil
(Nosecone, Abb.1) und einem Sand-
wichbauteil — soll bewiesen werden,
dass hochwertige Bauteile kostenef-
fizient und auf Schlagzahigkeit opti-
miert hergestellt werden kdnnen.
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Ergebnis

Nach dem Aufbau der Produktions-
einheiten (Abb.2, monolithisch und
Sandwich) wurden die Prozessrou-
ten und Harzsysteme festgelegt und
weiterentwickelt. Materialcharakte-
risierungen an Platten aus glasfaser-
verstarktem Polyurethan (GFK-PU)
zeigten hohere Festigkeitswerte
(Zug) und bessere Impacteigen-
schaften als vergleichbare Epoxid-
platten (Abb. 3). Der entwickelte HD-
RTM-Prozess Uberzeugt hinsichtlich
Wirtschaftlichkeit und Prozessinte-
gration. Das Projekt konnte mit der
Produktion eines im PUR-RTM-Ver-
fahren hergestellten Nosecone und
einer Sandwich-Sitzschale erfolg-
reich abgeschlossen werden.
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