
Lösung
Im Rahmen des KTI-Projekts wurden 
mehr als 50 verschiedene Rezeptu-
ren auf zwei Produktionstechnolo-
gien verarbeitet und getestet:

• Blasfolien-Extrusion
• Castfolie-Extrusion

Aus den Technikums- und Upscale-
Versuchen konnte ein Baukasten-
system erarbeitet werden, welches 
die rheologischen Materialeigen-
schaften für den Extrusionsprozess 
mit den Anforderungen unterschied-
licher Lacksysteme vereinte. 
Zusätzlich wurde ein neues Spritz-
giesswerkzeug für einen Demons-
trator umgesetzt, welche die 
Möglichkeiten des Claza-Films im 
Claza-Moldingprozess aufzeigt,  
welcher ebenfalls im Rahmen des 
KTI-Projekts gemeinsam entwickelt 
wurde.

Mit der Variante Blasfolien-Extrusion 
ist der Markteintritt erfolgt. In der 
Variante Castfolie-Extrusion ist der 
Klebefilm bereits als Serienprodukt 
erhältlich.

Ausgangslage
Die Lackierung von Kunststoff-
bauteilen ist ein sehr aufwendiger 
Prozess. Sogar mit state-of-the-art 
Lackfolien werden viele Arbeits-
schritte benötigt, besonders wenn 
die Geometrie des Teils komplex ist.

Unter dem Namen „Claza“ entwi-
ckelt nolax AG eine neue Technolo-
gie, die die Prozesschritte auf einen 
reduziert.  
„Claza“ ist ein Light-flex Hybridfilm, 
der in Kombination mit einem Lack 
ein direktes Hinterspritzen ermög-
licht. In einem Arbeitsgang können 
somit komplexe 3D-Kunststoffbau-
teile mit einer hochwertigen Lackie-
rung ausgerüstet werden.

Ziel
Ziel des KTI-Projekts ist die Entwick-
lung und Herstellung eines Films, 
der sowohl lackiert als auch hinter-
spritzt werden kann. Der neue Film 
soll ausserdem die Anforderung für 
Class A Kunststoffteile erfüllen.

Light-flex Hybridfilm 
für Class A lackierte Teile

Ein lackierbarer Light-flex Film mit einer  
Class A Oberfläche ermöglicht die Verede-
lung von Kunststoffteilen in einem Schritt.
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