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Herstellung und Inbetriebnahme einer Profilwalzeinrichtung

Konzeptiberprifung, Erstellung der Fertigungsunterlagen, Inbetriebnahme

Konzeptvorschlag aus der Semesterarbeit

Einzelteile vor dem Zusammenbau

Ausgangslage: Im letzten Friihjahr wurde eine Machbarkeitsstudie fur die Herstellung ei-
nes Miniaturprofils mit sehr kleinen Toleranzen durchgeftihrt. Zur Einhaltung der Tole-
ranzen wurde das Konzept einer Profilwalzeinrichtung erarbeitet. Diese Einrichtung ist
eine komplette Neuentwicklung und wurde im Rahmen der Bachelorarbeit an der HSR
maschinentechnisch umgesetzt. Zur Erfullung der Aufgabenstellung musste das beste-
hende Konzept komplett Gberarbeitet und optimiert werden. Fir alle Teile waren Ferti-
gungszeichnungen und eine sinnvolle Materialwahl verlangt. Nach der Montage der Anla-
ge und der Inbetriebnahme der elektrischen Komponenten sollen verschiedene Versuche
durchgefuihrt werden.

Vorgehen: Zu Beginn der Arbeit musste unverziglich mit der Uberarbeitung der Kons-
truktion begonnen werden, um die Fertigungsteile rechtzeitig in Auftrag geben zu kon-
nen. Daftir mussten von allen Teilen die Fertigungszeichnungen erstellt werden. Gleichzei-
tig wurden bei diversen Lieferanten Offerten eingeholt und die benétigten Teile bestellt.
Durch die Identifizierung und frihzeitige Beschaffung der Langldufer konnte ein zeitlicher
Engpass verhindert werden. Um die Vorrichtung betreiben zu kénnen, stellte das Insti-
tut fur Mechatronik und Automatisierungstechnik eine komplette Steuerung zusammen.
Nach Erhalt der Teile konnte die Walzkalibriervorrichtung komplett zusammengebaut
werden. Da der zeitliche Aufwand fur das Zusammenstellen der Steuerung unterschétzt
wurde, konnten am Schluss keine Versuche mehr durchgefiihrt werden.

Ergebnis: Das Resultat der Arbeit ist eine voll funktionsfahige und der gewiinschten Leis-
tung entsprechende Profilwalzeinrichtung. Die Walzspalten kénnen mittels speziellen
Verschiebetischen flr jedes Walzenpaar unterschiedlich eingestellt werden. Mithilfe der
Motoren- und Heizregelungen kénnen die Walzen mit verschiedenen Drehzahlen und
Temperaturen betrieben werden.
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