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Aufgabenstellung: Es sollte geklart werden, ob von Formteilverzug bei Spritzgussteilen eignet.

mit Hilfe der mathematischen Optimierungssoft- Zum anderen sollte fiir eine Auswahl von verzugs-

ware GlobalOptimize der Verzug von Spritzguss- geféhrdeten Geometrien die verzugsbestimmenden

bauteilen in rheologischen Simulationen einer- Verfahrensparameter ermittelt und deren Einfluss

seits und in praktischen Versuchen andererseits bestimmt werden.

reduziert werden kann. Zudem interessierte, ob

sich damit auch der verfahrenstechnische Auf- Ldsung: Grundséatzlich kann GlobalOptimize bei der

wand minimieren |asst. Verzugsoptimierung helfen. Aufgrund fehlender
Software-Schnittstellen ist diese Methode aber

Ziel der Arbeit: Zum einen sollte geklart werden,  noch ineffizient. Mit dem Tool kénnen jedoch Ab-

ob und in welchem Masse sich die rein mathema- hangigkeiten sichtbar gemacht und anschliessend

tische Software GlobalOptimize zur Optimierung  gezielt optimiert werden, was prinzipiell wertvoll ist.

Geometrie Késtchenbauteil mit und ohne
Verzug (Uberlagerte, verstarkte Darstellung)



