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Aufgabenstellung: Die Firma Reishauer AG ist
auf der Suche nach einer geeigneten Schnittstel-
le zwischen den Palettenbandern und dem in-
ternen Maschinenlader der Schleifmaschine. Um
diese Anforderung zu erfullen, soll ein einfacher
Umsetzer ausgelegt werden.

Ziel der Arbeit: Das Ziel der Arbeit ist eine Kon-
zeptvariante fur einen Schwenkarmlader zu fin-
den, welche moéglichst zuverlassig, kostenginstig
und prazise die Zahnrader auf den gegebenen
Positionen ablegen kann.

Losung: Das erarbeitete Konzept beinhaltet ei-
nen Linearantrieb um die Hohendifferenz zwi-
schen Palettenband und dem internen Maschi-
nenlader zu bewaltigen und gleichzeitig die
Greifhohe werkstlckspezifisch einstellen zu kon-
nen. Ein Drehantrieb schwenkt zwischen Ablage-
bzw. Ubergabepositionen.

Dank den einfachen Antriebsvarianten kann auf
eine kostenintensive Steuerung verzichtet und
die Bedienbarkeit einfach gestaltet werden.



Kompletter Umsetzer positioniert auf der Hohe des internen Maschinenladers

Der Schwenkarmlader ist mit einem pneuma-
tischen Greifer ausgestattet, der mit werkstick-
spezifischen Greiferfingern ausgertstet wird. Um
den Wartungsbereich des internen Maschinenla-
ders freihalten zu kénnen, wird ein langer Aus-
legerarm bendtigt. Mit einem Werkstickgewicht
von 12 kg und einem entsprechenden Greifer
resultiert somit eine grosse Massentragheit, wel-
che von den Antrieben bewaltigt werden muss.
Fur die Antriebsauslegung sind die Gewichts-
krafte und die notwendigen Beschleunigungen,
um die Zykluszeit einhalten zu kénnen, massge-
bend. Dank einer Linearflihrung resultieren auf
den Antrieben nur die Krafte und keine weiteren
Belastungen.



