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Auslegung und Konstruktion eines Spritzgiesswerkzeuges fur das Hinterspritzen von

Haftfilmen

Demonstratorbauteil fir die Firma nolax AG

Ausgangslage: Ein zunehmender Trend, insbesondere in der Automobilindustrie, ist die
Verwendung von Polypropylen (PP). Dariber hinaus geht der Trend in der Automobil-
industrie in Richtung Individualisierung durch dekorative Gestaltung, wie zum Beispiel
das Lackieren, das Kaschieren mit Textilien oder Anschdumen mit Polyurethan. In diesem
Kontext bringt Polypropylen aufgrund seines unpolaren Charakters deutliche Nachteile
mit sich, da die Bauteile vor dem Beschichten erst oberfldchenaktiviert werden missen.
Die Firma nolax AG hat eine Technologie entwickelt, mit der sich eine polare Oberfldche
ohne zuséatzlichen Produktionsprozess realisieren ldsst. Zu diesem Zweck wird ein Haftfilm,
der von der Firma nolax AG hergestellt wird, direkt im Spritzgusswerkzeug eingelegt und
hinterspritzt.

Ziel der Arbeit: In der Bachelorarbeit soll ein Demonstratorbauteil entworfen und kons-
truiert werden, mit dem die neue Technologie dargestellt werden kann. Zur Herstellung
des Demonstratorbauteils soll ein Spritzgusswerkzeug kunststoff- und fertigungsgerecht
entwickelt werden.

Ergebnis: Im Rahmen der Bauteilauslegung wurde ein attraktives Bauteildesign ent-
worfen, das die optischen Anforderungen des Auftraggebers erfillt. Die anspruchsvol-
le Formgebung des Bauteils zeigt die gestalterischen Freiheiten, die der Haftfilm fur die
Konstruktion eines folienhinterspritzten Bauteils bietet. Der Haftfilm wird vor dem Hin-
terspritzen als flaches Halbzeug im Spritzgiesswerkzeug eingelegt und darin umgeformt.
Um verschiedene Konzepte zur Umformung des Haftfilms zu priifen, wird anstelle eines
kostspieligen Spritzgiesswerkzeugs eine Versuchsvorrichtung konstruiert. Mithilfe der Ver-
suchsvorrichtung soll ein maéglichst wirtschaftliches und prozesssicheres Umformkonzept
gefunden werden.

33



