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Herstellung eines flexiblen Isolierglasabstandhalters im Extrusionsprozess

/—‘ Abstandhalter ‘

/_H Dampfsperre ]

Sekundar Dichtung
Polysulfid — Thiover
Polyurethan - Polyver

Aufbau Randverbund Isolierglas

Compoundieranlage IWK, ZSK 26

Ausgangslage: Minergie und Passivhauser sind in aller Munde. Um die Warmedammwer-
te zu erfillen, mussen die Verglasungen immer geringere WarmeUbergange aufweisen.
Nachdem der Warmetibergang der Scheiben in den letzten Jahren durch Beschichtungen
stark verbessert wurde, richtet sich das Augenmerk momentan auf den Randverbund. Der
Randverbund des Isolierglases setzt sich grundsatzlich aus drei Komponenten zusammen.
Dies sind der Isolierglasabstandhalter inklusive Dampfsperre, die primare Dichtung und
die sekundare Dichtung. Ein grosses Entwicklungspotenzial steckt im Isolierglasabstand-
halter, der heutzutage haufig noch aus Metall gefertigt wird.

Vorgehen: Im Rahmen dieser Bachelorarbeit wurde ein Materialscreening verschiedener
Polymere fiir den Einsatz als Grundwerkstoff eines neuartigen Isolierglasabstandhalters
durchgefuhrt. Anschliessend wurden erste Prototypen fur Versuchszwecke extrudiert.
Ein zusatzliches Ziel bestand darin, erste Erfahrungen beim Eincompoundieren des Trock-
nungsmittels zu sammeln. Dieses hat im Randverbund die Aufgabe, eindringende Feuch-
tigkeit aufzunehmen. Durch die Verarbeitung des Trocknungsmittels wurden folgende
Bereiche analysiert:

= \erhalten des Trocknungsmittels wéhrend des Compoundierens
= Unterschiedliche Mischverhaltnisse

= Mdgliche Schwierigkeiten beim Verarbeiten

= Aufnahmeféhigkeit in der Kunststoffmatrix

Fazit: Wahrend der Arbeit konnten erste Versuche mit 7 verschiedenen Kunststofftypen
durchgefuihrt werden. Dabei wurden verschiedene Trocknungsmittelanteile eincompoun-
diert. Die Compounds wurden anschliessend mittels Extrusion zu Profilen verarbeitet. Die
Auswertung hat gezeigt, dass das Trocknungsmittel auch in der Kunststoffmatrix Feuch-
tigkeit aufnehmen kann.
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