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Z-microsystems’

_.» MUNCHEN
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» business unit of z-werkzeugbau-gmbh

DORNBIRN

INNSBRUCK

» headquarter and production in Austria

MAILAND
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-werkzeugbau’

4 business units

= -moulds’

= caps and closures
= packaging industry

« Z-microsystems’

= precision microfluidic and micro plastic parts
= medical and diagnostic industry

= -automation’

= automated gasket configuration machines
= automotive industry

. ®
= Z-prototyping

= rapid prototyping

= automotive / medial / consumer goods — industry
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Vorteile bei Verwendung von Kunststoff fur Mikrosysteme

= Spritzguss als Herstellungsverfahren maglich
» Fertigung innerhalb kleinster Toleranzen mdglich

= Mikro- und Makrostrukturen sowie Freiform-
Geometrien moglich

» Interessante Material - Kombination mdglich

» (Gezielte Nutzung der Material- Charakteristiken fur die
bendtigten Produktfunktionen
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Operative Problemstellungen und MaBnahmen mit Kunsistoffen die unter
Reinraumbedingungen hergestellt werden

Problemstellungen Losungsanséatze
= Statische Aufladung der Teile » Reinigung Arbeitsraume

= De - lonisierung der Teile

= Herstellungsbedingte = Luftfilterung
Kontaminationsrisiken:
= Angussentfernung = Bekleidung und Schulung der
= Schneid / Stanz - Mitarbeiter
Prozesse

= Durchgéangige Fertigung unter
Reinraumbedingungen

= Zeitliche / Raumliche
Trennung von Arbeitsschritten

. z—microsy_stgmsﬁ



Herstellungsverfahren in unterschiedlichen

Produktstadien
our highest standard

Spritzguss mit

Mikrofrasen der Spritzguss mit mechanisch
Kunststoffteile Silizium-Einsatz hergestelltem
Formeinsatz

Spritzguss

Produktionsform

post-molding
Prozesse z-microsystems”
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Spritzguss unter Verwendung von Silizium- Formeinséatzen
prototyping on a new level
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injection molding with silicon wafer tool-insert
outcome
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Vergleich vom Si-Einsatz zum abgeformten Teil
measurement results

l product J

19.2 um 20 um

il

Total Profile (um)

0,7 08 0,9

Lateral (mm)
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thank you
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